y

Sclectanc TBW 5045 piom

Produit* de brasage fourré extrudé a haute teneur en argent et
sans cadmium pour le brasage fort des métaux ferreux et non-

ferreux ; aciers, aciers inoxydables, alliages de cuivre et de nickel. L es 0 du pr o d u It R

Teneur en argent (Ag): 45% argent

Conforme & la norme AWS A5.8: BAg-36 * Aucun flux décapant nécessaire
PARAMETRES DE BRASAGE  Application facile et rapide
Température de liaison : 640 - 680°C (1184 - 1256°F)

* Pas d’enrobage fragile
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= Type de flamme: Légérement carburante
14

* Meilleure durée de vie du produit
APPLICATIONS

Emploi polyvalent en production et en maintenance. Idéale pour
les usines de fabrication en série. Excellente pour le brasage des [N CIVET-RETII Tl (14 o] EETe T

raccords et tubes pour I'industrie électrique et les appareils élec- . .
. e . £ + Ratio métal/flux : 88/12
troménagers, réfrigération, etc.

* Trés haute fluidité et excellent mouillage

pouce)

_ * Disponible sous forme de

2.0 - (5/64) ba'guette's, fils et d’anneaux
préformés

\
a

ALLIAGES
@ectarc TBW 5056 D’ARGENT

Produit* de brasage fourré extrudé a trés haute teneur en argent
et sans cadmium pour le brasage fort des métaux ferreux et non- Les 0 du produit o

ferreux ; aciers, aciers inoxydables, alliages de cuivre et de nickel.
¢ Aucun flux décapant nécessaire

Teneur en argent (Ag): 56% argent

Conforme a la norme AWS A5.8: BAg-7 * Application facile et rapide
PARAMETRES DE BRASAGE « Pas d’enrobage fragile
Température de liaison : 620 - 655°C (1148 - 1211°F) i . i 5
Type de flamme: Légeérement carburante * Meilleure durée de vie du produit

* Trés haute fluidité et excellent

APPLICATIONS .
mouillage

Idéale pour joindre et réparer les équipements en acier inoxy- .

dable utilisés dans les industries alimentaires et produits laitiers. * Nettoyage facile aprés brasage
Exct.allente pour c.ies assemblages sous vide, appar.eﬂs dfe Ia.bo- « Ratio métal/flux : 88/12

ratoires, tubes, instruments, raccords sous pression, équipe-

ments hospitaliers, réfrigération, etc. @ -rl?! .' @

'lf al .l. =
_ * Disponible sous forme de baguettes, ,‘_‘f
fils et d’anneaux préformés "l

2.0 - (5/64) on

o

@ eﬂudﬂtec &]Ectapc Pour plus d’'informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca



Baguettes

Cuivre-Phosphore-Argent
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Qaudatec 6800
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Baguettes nues auto-décapantes, sans cadmium et a haute fluidité
constituées d'un alliage a base de cuivre et de phosphore pour le
brasage fort du cuivre et de ses alliages (laitons et bronzes).

AWS A5.8 : BCuP-2

PARAMETRES DE BRASAGE

Température de liaison : A partir de 730°C (1 346°F)
Type de flamme: Légerement carburante
Charge de rupture : 275 MPa (40 000 Ib/po?)

APPLICATIONS

7

Réfrigération, plomberie, climatisation, électricité, raccordement
en cuivre, laiton ou bronze, etc.

@ mm - (pouce)

2.5 - (3/32)

ALLIAGES

D’ARGENT

Les @ du produit :

* Marquage individuelle au laser

« Identification de la norme AWS sur
chaque baguette

« |[déale pour les joints a ajustements
moyen et faible (< 1mm)

* Excellente action capillaire

* Alliage auto-décapant sur le cuivre pur
seulement

* Excellente conductivité électrique
¢ Bonne ductilité
* Bonne résistance a la corrosion

* Charge de rupture élevée

f gaudatec 6804

*J

Baguettes nues auto-décapantes, sans cadmium et a haute
fluidité constituées d'un alliage a base de cuivre, d'argent (2%) et de
phosphore pour le brasage fort du cuivre et de ses alliages (laitons
et bronzes)

AWS A5.8 : BCuP-6

PARAMETRES DE BRASAGE
Température de liaison : A partir de 740°C (1 364°F)

Type de flamme: Légerement carburante
7

Charge de rupture : 275 MPa (40 000 Ib/po?)
APPLICATIONS

Réfrigération, plomberie, climatisation, électricité, raccordement
en cuivre, laiton ou bronze, etc.

25-(3/32) r.‘; W'r#'-
¥ :

ALLIAGES

D’ARGENT

Les @ du produit :

* Marquage individuelle au laser

« Identification de la norme AWS sur
chaque baguette

« Idéale pour les joints a ajustements
standard et faible (0.05-0.5 mm)

* Excellente action capillaire

« Alliage auto-décapant sur le cuivre
pur seulement

* Excellente conductivité électrique
* Bonne ductilité

* Bonne résistance a la corrosion

e Charge de rupture élevée

_4

Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca

é_e]ectarc

eaudatec

Retrouvez toute notre gamme sur www.fsh-welding.ca
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Baguettes nues auto-décapante, sans cadmium et a haute fluidité
constituée d’'un alliage a base de cuivre, d'argent (5%) et de phos-
phore pour le brasage fort du cuivre et de ses alliages (laitons et
bronzes).

AWS A5.8 : BCuP-3

PARAMETRES DE BRASAGE

Température de liaison : A partir de 710°C (1 310°F)
Type de flamme: Légerement carburante
Charge de rupture : 275 MPa (40 000 Ib/po?)

APPLICATIONS

Retrouvez toute notre gamme sur www.fsh-welding.ca

Réfrigération, plomberie, climatisation, électricité, raccordement
en cuivre, laiton ou bronze, etc.

@ mm - (pouce)

2.5-(3/32)

ALLIAGES

D’ARGENT

Les @ du produit :

* Marquage individuelle au laser

« Identification de la norme AWS sur
chaque baguette

eldéale pour les joints a ajustements
faible

* Excellente action capillaire

« Alliage auto-décapant sur le cuivre
pur seulement

* Excellente conductivité électrique
* Bonne ductilité

* Bonne résistance a la corrosion

* Charge de rupture élevée

@audatec 6806

*J

Baguettes nues auto-décapante, sans cadmium et a haute fluidité
constituée d’'un alliage a base de cuivre, d'argent (15%) et de phos-
phore pour le brasage fort du cuivre et de ses alliages (laitons et
bronzes).

AWS A5.8 : BCuP-5

PARAMETRES DE BRASAGE

Température de liaison : A partir de 700°C (1 292°F)
Type de flamme: Légérement carburante
Charge de rupture : 275 MPa (40 000 Ib/po?)

APPLICATIONS

Réfrigération, plomberie, climatisation, électricité, raccordement

en cuivre, laiton ou bronze, etc.
T s
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2.5-(3/32) e YW
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* Disponible en feuillard : Soudotec SHM15

\ %

ALLIAGES
D’ARGENT

Les @ du produit :
* Marquage individuelle au laser

« Identification de la norme AWS sur
chaque baguette

« Idéale pour les joints a ajustements
faible

* Excellente action capillaire

* Alliage auto-décapant sur le cuivre
pur seulement

* Excellente conductivité électrique
* Bonne ductilité
* Bonne résistance a la corrosion

* Charge de rupture élevée

@ eﬂudatsc (g_g_e]ectapc Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca
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BRASAGE TENDRE

Alliage Etain-Argent

p
gaudatec 6157

*J

Fil plein & haute résistance constitué d'un alliage d’étain-argent
pour le brasage tendre a basse température des métaux ferreux
et non-ferreux ; aciers, aciers inoxydables, alliages de cuivre et
de nickel.

PARAMETRES DE BRASAGE

Température de liaison : 195°C (385°F)

Type de flamme: Légérement carburante
Charge de rupture : 106 MPa (15 500 Ib/po?)

APPLICATIONS ‘ //////%

Idéale pour le brasage des piéces minces. Circuits imprimés,
chaudiéres, réservoirs, instrumentation. Convient pour I'indus-
trie alimentaire, les hopitaux, les brasseries, les laiteries, les

sucreries, etc

3.2-(1/8) oy

ALLIAGES

D’ARGENT

Les @ du produit :

* Ne contient aucun contaminant
(cadmium, plomb, antimoine, etc.)

* Haute fluidité

» Dépot d’aspect brillant et pouvant étre
plaqué

* Bonne conductivité électrique

* Cordon de méme couleur que I’acier
inoxydable

* Bonne résistance a la corrosion et
aux vibrations

* Réduit les risques de déformations
des piéces

4

Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca eaudatec é—e]gctapc

Retrouvez toute notre gamme sur www.fsh-welding.ca
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Produits de traitement

de surface

i eaudatec PICK LF

]

La pate décapante PICK LF permet, tout en dégageant
moins de gaz, de rétablir les qualités de résistance a la
corrosion de I'acier inoxydable. En moins d’une heure, la
pate fera disparaitre la couche contaminée et la couche de
chrome appauvrie et rendra la surface propre.

Poids (kg) / pot
12
20 (liquide) ' A

,|
|,.

b

Les ¢~ du produit :

¢ 2 kg de pate décapante Soudotec
peuvent traiter de 160 a 300 métres de
cordons de soudure.

¢ La version liquide en pot de 20 kg
peut étre pulvérisée.

* Produit 70 a 80 % moins de gaz
nitreux que la pate réguliére.

y
BOovdoter NEUTRA

]

La pate de neutralisation Soudotec Neutra.02 est le
produit qui neutralise et élimine I'effet des acides résiduels
provenant des pates décapantes. La neutralisation des
acides est essentielle du point de vue environnemental.

a

Les du produit :

FSH W!!EG EcoPassiv

]

EcoPassiv est un agent de décontamination et de passi-
vation tres efficace pour le nettoyage des particules de fer
libre sur toutes les surfaces d’acier inoxydable. Ce produit
a été congu pour rencontrer les normes de passivation
de la norme ASTM A 967 — 05. Formulé & base d’eau et
a partir d'un savant mélange d’acides organiques, de
surfactants et d’'inhibiteurs de corrosion, EcoPassiv a une
trés faible toxicité et remplace avantageusement les agents

passivant a base d’acide nitrique. @ : @

Emballages
750 ml, 3.78 L, 18.9 L, 205 L '--":-ll.i-'l-r 3

-

Poids (kg) / pot * 1 Kg de produit permet de traiter
2 80 a 150 meétres de cordons de
soudure.
W,
A T
B N

Les du produit :
* Dissout les ions de fer libre
* Hautement efficace

* 0% de COV (Composés
Organiques Volatiles)

« Efficace sur tous les types d’acier
inoxydable

* A base d’eau et d’acides
organiques

« Faible toxicité et biodégradable
_4

@ Oaudate: é—e\lectapc Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca
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FSmeG CleanRust

o
CleanRust est un excellent nettoyeur biodégradable
utilisé principalement pour le nettoyage de contaminants
inorganiques. Formulé a partir d’'un savant mélange de
surfactants, d’acides organiques et d’agents chélatants.
CleanRust a un faible pH qui augmente grandement
I'efficacité. Il est particulierement recommandé pour
des applications ou la contamination est sévére (rouille,
oxydation, tartre, calcium, sels inorganiques, calamine).

o
Pty

: LY
DEROUILLEUR

Les du produit :

* Nettoie en profondeur la rouille et
'oxydation

* Augmente I’'adhérence de la
peinture sur les métaux

* A base d’eau et biodégradable

* 0% de COV (Composés

)

18.9L ]-" ) et . ‘ Organiques Volatlls)
. 'h * Résultats instantanés pour
@ o I’enlévement du calcium
\
&
Yy s
FSHweone BlueClean DEGRAISSANT
0

BlueClean est un trés puissant dégraisseur a base d’eau
formulé a partir d'un savant mélange de surfactants et
d’agents alcalins. BlueClean est un concentré qui peut étre
utilisé pur pour les gros travaux, ou dilué avec de l'eau.
BlueClean est utilisé pour nettoyer les huiles et les graisses
d’origine minérales, végétale, synthétique et animale, les
salissures routiéres, les huiles de coupe, les empruntes de
doigts, les cires a faible fusion, les moisissures, les levures,
les bactéries, I'encre, les taches de toutes sortes et le
carbone

Emballages

750 ml, 3.78 L, 18.9 L, 205 L

-

Les du produit :

* Nettoie en profondeur les contami-
nants les plus difficiles a enlever

* Hautement efficace

* A base d’eau et biodégradable

* 0% de COV (composés organiques
volatiles)

* Excellent pour les métaux, les
plastiques et les planchers de béton

/

w

FSHwione THERMAGEL

]

Thermagel est un gel anti-chaleur sans odeur constitué
d’'un polymére unique, formulé pour créer une barriere
anti-chaleur et protéger les surfaces adjacentes et les
piéces sensibles contre la chaleur des flammes ou de toute

autre source de chaleur. “,

1 7 "‘Ev-r
e

-

Format (litre)

A Y
\

Les du produit :

* Application facile, sécuritaire
pour la peau, non toxique, non
corrosif et biodégradable

J

Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca
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Retrouvez toute notre gamme sur www.fsh-welding.ca

b A
e 3

COUPAGE,
CHANFREINAGE
ET PERCAGE

@audatec 212 SP

Electrode spécialement formulée pour permettre de
chanfreiner, couper et percer facilement tous les métaux
ferreux et non-ferreux.

APPLICATIONS

Idéale pour enlever des cordons de soudure défectueux ou
anciens, préparation des piéces, ouverture des chanfreins avant
soudage, chanfreinage des fissures, pergage de trous, élimina-
tion des aspérités sur tous les métaux y compris les fontes, les
aciers inoxydables, le cuivre, le laiton, I'aluminium, etc.

(pouce)

COUPAGE ET
CHANFREINAGE

Les € du produit :

* Moins de bruit et de fumée que
les procédés a air comprimé

* Le métal en fusion n’adhére pas
au métal de base

* Excellent sur postes CA ddi a la
présence d’oxyde dans
I’enrobage

* Amorgage et réamorcage facile
(OCV =60 Volts)

* Trés efficace, rapide et facile a
utiliser en positions

* Enrobage non conducteur

@ Ooudotec Seiectarc  Pour plus d'informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca
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BROCO PRIME cUT e

Prime Cut est un systéme de coupage ultrathermique opérant a
10 000°F (5538°C). Etant donné cette trés haute température, le
préchauffage de la surface, souvent long et fastidieux, n'est pas
requis. De plus, Prime Cut ne laisse aucun dépdt de carbone, le
meulage des bords chanfreinés ou coupés n’est donc pas requis
non plus.

A cause de l'effet de combustion unique des électrodes ultrather-
miques, le systeme Prime Cut permet le pergage, le coupage et le
chanfreinage de presque n'importe quel matériau ferreux ou non
ferreux incluant la fonte, I'acier inoxydable, I'acier doux ou allié, le
béton, le granite, le nickel, le titanium et 'aluminium.

Le systeme de coupage ultrathermique, Prime Cut est plus sécuritaire que n’importe quel autre type
d’équipement pour le coupage car il se compose uniquement d’une bouteille d’'oxygéne avec régulateur
et d'une batterie de 6, 12 ou 24 volts.

Il ne requiert pas d’ampérage élevé ou de carburant acétyléne potentiellement dangereux. Le systéme

Prime Cut produit également moins de bruit, de fumée et de gaz nocifs que les autres systéemes de
coupage a basse pression.

Retrouvez notre vidéo Prime Cut :

)

)

.45’&’*' ) ! I /

Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca egudatEE é—e]gctapc
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3 @
BROCO PRIME CUT “OTHERMOUE

CARACTERISTIQUES

* Performance puissante

* Systéme facile a opérer, sécuritaire et polyvalent
* Amorcage simple avec une batterie de 6, 12 ou 24 volts

¢ Aucun préchauffage ni meulage requis

Electrodes pouvant étre pliées pour le coupage hors position

Anti-retour de flamme incorporé dans la torche pour une protection maximum

¢ Pas d’acétyléne ou autres gaz requis (seulement de I'oxygéne)
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Pression d’oxygéne réglable pour des petits ou des gros travaux

e 4 diametres (3/16”, 1/4”, 3/8” et 1/2”) et 4 longueurs (18”, 36", 48”, 60”) d’électrodes
disponibles

APPLICATIONS INDUSTRIELLES

Lorsque I'économie de temps et d’argent est un facteur de premiere importance, Prime Cut est le
choix des professionnels pour le coupage, le pergage et le chanfreinage.

¢ Pergage des axes (pins) pour les décoincer « Carriére

Chanfreinage de soudures et de fissures Atelier de Soudure

« Pétrochimie Maintenance d’usine

« Usine d’asphalte Construction marine

* Maintenance de batiments Service d'urgence

Municipalité Fonderies

« Démolition Cour a ferraille

« Equipement lourd + Mines
* Chemin de fer » Cimenterie
« Systéme routier  Agriculture

« Construction

@OFE®
a5 T
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@ eﬂudatsz &]Ectapc Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca




COUPAGE SOUS

BRDC ¢ SOUDAGE ET COUPAGE SOUDAGE ET
SOUS L’EAU . LEAU

Systéme de coupage ultrathermique sous I'’eau : BR-22

Le systéme de coupage ultrathermique sous I'eau est le plus vite, le plus efficace et le plus économique
pour compléter toutes vos applications de coupage, de percage et de chanfreinage sous I'eau d’'une
large gamme de métaux ferreux et non-ferreux. La poignée de coupage BR-22 a été développée pour
réduire la fatigue dans I'avant bras du plongeur et lui assurer une sécurité maximale.

De plus, la poignée peut étre aussi utilisée comme porte-électrode. Alors que d’autres systémes de
coupage requiérent jusqu’a 500 ampéres, notre systéme de coupage ultrathermique ne nécessite qu'un
maximum de 150 ampéres, de I'oxygéne et une batterie de voiture ou de bateau de 12 ou 24 volts pour
amorcer les électrodes de coupage ultrathermiques.

Electrodes de coupage ultrathermiques sous I'eau
Les électrodes de coupage ultrathermiques sous I'eau operent
uniquement a l'aide d’oxygéne et génerent 10 000°F (5538°C).
L’effet de combustion unique de ces électrodes, permet de cou-
per tous les métaux ferreux et non-ferreux, le béton, le granite,
etc. Les électrodes peuvent étre pliées a 90 degrés pour les
endroits difficiles d’accés et sont trés sécuritaires. Elles sont dis-
ponibles en diamétres 6,3 mm (1/4”) et 9,5 mm (3/8”).

Porte-électrode pour soudage sous I'eau : BR-20

La poignée de soudage BR-20 est un porte-électrode d’'une conception Iégére et durable. Son design
lui permet une performance optimale et sécuritaire ainsi qu’'une durée de vie plus longue que les autres
portes-électrodes sous I'eau conventionnelle.

Electrodes enrobées de soudage sous I'eau : Easytouch

Les électrodes de soudage sous I'eau Easytouch sont des électrodes en acier doux économiques,
toutes positions, congues pour rencontrer toutes les spécifications requises. Les électrodes sont faciles
a amorcer, faciles a souder et a nettoyer. Le choix idéal pour les anodes ou des réparations sous I'eau
non-structurales.

Electrodes enrobées de soudage sous I’eau : Softouch

Les électrodes de soudage sous I'eau Softouch sont des électrodes haut de gamme en acier doux ou
en acier inoxydable, toutes positions, congues pour surpasser toutes les spécifications requises dans
le domaine de soudage sous l'eau (qualité rayons X, haute caractéristiques mécaniques, etc.). Les
électrodes sont faciles a amorcer, faciles a souder et a nettoyer.

Consulter le service technique FSH Welding Canada pour de plus amples informations.

Pour plus d’informations consulter nos fiches techniques sur : www.fsh-welding.ca qudgtEE Cgaectapc
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SOUDAGE DES FONTES
ET DES ALLIAGES DE NICKEL

SOUDAGE DES ACIERS
ET DES ACIERS ALLIES

REBATISSAGE ET
RECHARGEMENT DUR

SOUDAGE DES ACIERS
INOXYDABLES

SOUDAGE DES
ALLIAGES DE CUIVRE

1-800-361-9097

BRASAGE AVEC DES
ALLIAGES D’ARGENT

SOUDAGE DES METAUX LEGERS
(Al, Mg, Zn) ET ALLIAGES DE TITANE

COUPAGE, CHANFREINAGE
ET PERCAGE

METALLISATION A CHAUD
METALISATION A FROID

DECAPANTS POUR BRASAGE
ET PRODUITS DIVERS

info @fsh-welding.ca
www.fsh-welding.ca

© 2023 FSH Welding Canada Inc.
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