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FICHE TECHNIQUE
Ooucotec 222 SP cacC+ ACIER

DESCRIPTION

Electrode haut de gamme a enrobage spécial concue pour le soudage des aciers doux et en
particulier des aciers galvaniseés.

CARACTERISTIQUES

» Excellente en courant alternatif, bas ampérage

* Toutes positions y compris verticale descendante

» Idéale pour le soudage des t6les minces

» Enrobage flexible résistant & 'humidité

» Amorcgage et réamorcgage faciles (OCV = 45 V), idéale pour le pointage
* Trés peu de projections

APPLICATIONS TYPIQUES

Recommandé pour 'ameublement en acier, les métaux en feuilles minces, la machinerie agricole et
les travaux de carrosserie et spécialement les aciers galvanisés.

MODE D'EMPLOI

Nettoyer la surface de toute trace d’huile, de graisse et de saleté. Enlever le métal endommagé ou
chanfreiner les fissures avec I'électrode Soudotec 212 SP ou Soudotec G12. Garder un arc court.
Enlever le laitier entre chaque passe. Pour le soudage des aciers galvanisés utiliser la polarité CC —
ou le courant alternatif CA.

PROPRIETES MECANIQUES
Charge de rupture : 550 MPa (80 000 Ib/po?)
Limite élastique : 440 MPa (64 000 Ib/po?)
Allongement : 24 - 28 %

Résilience (Charpy V) : 60 J a 0°C

PARAMETRES DE SOUDAGE
Diametre : 4.0 mm (5/32") 3.2 mm (1/8") 2.5 mm (3/32")
Ampérage : 170-190 A 120- 150 A 70-90 A
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Produits et techniques de soudage spécialisé. Pour assistance technique ou pour commander .
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