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DESCRIPTION

Electrode d’acier inoxydable a enrobage rutile de type 317L-17 pour le soudage en toutes positions
des aciers inoxydables du type Cr-Ni-Mo (316, 316L, 317, 317L, 318, etc.)

CLASSIFICATION AWS A5.4 : E317L-17

APPLICATIONS TYPIQUES

Soudage des aciers du type Cr-Ni-Mo dans les industries chimiques, pétrochimiques, alimentaires,
raffineries, papetiéres, etc. Réservoirs, tuyaux, échangeurs de chaleur, etc.

ALLIAGES SOUDABLES 316, 316L, 317, 317L, 318, efc

MODE D’EMPLOI

Nettoyer la zone de soudage. Maintenir un arc court avec I'électrode légerement inclinée ou en
contact avec la piéce. Enlever le laitier entre chaque passe. N'utiliser que des électrodes parfaitement
seches.

PROPRIETES MECANIQUES

Charge de rupture : > 600 MPa (> 87 022 Ib/po?)
Limite élastique : > 480 MPa (> 69 618 Ib/po?)
Allongement : >35-37%

ANALYSE TYPE DU METAL DEPOSE (%)
C Cr Ni Mo Mn Cu
0.04 18.0-21.0 12.0-14.0 3.0-40 05-25 0.75

PARAMETRES DE SOUDAGE

Diametre : 4.0 mm (5/32”) 3.2mm (1/8”) 2.5 mm (3/32")
Ampérage : 130-160 A 90-120 A 60-90 A

POSITIONS DE SOUDAGE
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1G/PA 2F/PB 2G/PC  3G/PF 4G/PE
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Produits et techniques de soudage spécialisé. Pour assistance technique ou pour commander :
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