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FICHE TECHNIQUE

Oovcotec 70 cc+ ALUMINIUM

DESCRIPTION

Electrode spécialement congue pour le soudage et le rebatissage de I'aluminium et ses alliages les
plus divers.

CARACTERISTIQUES

» Dépot sans porosité et résistant a la corrosion

* La couleur du dép6t est la méme que I'aluminium

* Arc stable en toutes positions

» Enrobage actif favorisant le soudage de I'aluminium contaminé
* Excellente résistance a la fissuration

* Peut étre utilisée au chalumeau

APPLICATIONS TYPIQUES

Recommandé pour les pieces coulées en aluminium, boites de camion, transmissions, réservoirs,
tuyaux, réparations d’erreurs d’usinage et reconstitution de sections manquantes sur les pieces
coulées et moulées, pieces extrudées, plaques, etc.

MODE D'EMPLOI

Enlever la couche d’oxyde avant le soudage. Un préchauffage des pieces épaisses est recommandé
pour faciliter le soudage. Tenir I'électrode presque a la verticale, souder avec un arc court de maniére
a ce que I'enrobage touche presque le métal de base. Enlever le laitier entre chaque passe et laisser
refroidir lentement. Le dép6t ne peut pas étre anodisé.

PROPRIETES MECANIQUES
Charge de rupture : 235 MPa (34,000 Ib/po?)
Allongement : 15-25%

Dureté : 40 - 60 HB

PARAMETRES DE SOUDAGE
Diamétre : 4.0 mm (5/32") 3.2 mm (1/8") 2.5 mm (3/32")
Ampérage : 105-160 A 70-120 A 50-80 A

Aussi disponible en boite mixte : 3 diametres dans la méme boite: 0.5kg de 2.5mm, 1.5kg de 3.2
mm et 0.5 kg de 4.0 mm.
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Produits et techniques de soudage spécialisé. Pour assistance technique ou pour commander :

2204, 46¢ avenue
W Lachine (Mtl),Québec

FSH WELDING Canada __ino@tsn-usiding.s Cenada MOT 2P

www.fsh-welding.ca .
Membre de / Member of SELECTARC GROUP - FRANCE g Tél : 514.631.7670

1.800.361.9097



