TABLEAU DE SELECTION DES METAUX D’APPORT
POUR LE SOUDAGE DES ACIERS - ACIERS ALLIES

PRODUTS | o ¢ 2 o8 2 2 8 _ o g
PROPRIETES &5
Charge de rupture 85 i 80 ;95 75 i115: 80 80 i 120122 :120 : 100 : 118 : 100 i 95 : 72 i 125
(x 2000 Io/po?) (+100) (112) (1122) (90)
Allongement (%) %-40% 26 38 §23-06:21-24124-08: 30-36:28-32i30-351 26 38-45:27-30F 23 i22-6¢ 28 3035
(35 (23 (22) (41)
Toutes positions 1§02 20282811282 22 1
Joints mals préparés (acier doux) 1 3 3 2
Résistance a la fissuration 1 22 1:2
Aciers doux sales et huileux 201 3 243 1
Aciers inconnus 3 211121313
Aciers inoxydables inconnus 2 33 13
Aciers & haute teneur en carbone 2 1i1:i1:282
Aciers au manganése 1 2
Acier faiblement llié & hate résistance T1 2 2 3i1:i2i1
Aciers faiblement allié au Cr — Mo 3 2i2i2:i1i3:i2i1
Aciers coulés 1 2 3 3i2i2 1:2
Aciers galvanisés 2 3 1 1
Assemblages hétérogénes 2 2i1:1:3:3
Extraction de boulons 2.2
Essieux et arbres 2 1:i1 2 02
Scies a rubans 1
Chassis 3 1 2
Fourches de chariot 2 3 22 1.3

1 = Produit(s) le(s) plus efficace(s)
Note:

Ce tableau n'est pas limitatif ; d’autres produits peuvent convenir aux applications et/ou
caractéristiques. Consulter le service technique FSH Welding Canada

www.fsh-welding.ca 1-800-361-9097
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