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FICHE TECHNIQUE

DESCRIPTION

Electrode & enrobage basique et ame alliée de type Inconel 625 pour I'assemblage d’aciers de type
base Nickel dont la nuance est similaire, et pour 'assemblage d’autres alliages inoxydables spéciaux.
La composition particuliere du dépét lui confére une trés bonne résistance a la corrosion, alliée a une
excellente résistance a la traction. Bonne soudabilité, arc stable, bon détachement du laitier, bel aspect
du cordon.

CLASSIFICATION
AWS A5.11: ENiCrMo-3 ISO 14172: E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) UNS: W86112

APPLICATIONS TYPIQUES

Appareils et installations Off-Shore, réservoirs et tuyauteries dans I'industrie chimique et pétrochimique,
appareils de désulfurisation des fumées.

ALLIAGES SOUDABLES
Aciers : 9%Ni, 625, 825,904L, 254SMo

MODE D’EMPLOI
Etuvage des électrodes : 250-300°C (482-572°F) /1h. Température entre passes : maxi 150°C (302°F).
Tenir un arc court. Eviter le balayage des passes.

PROPRIETES MECANIQUES
Charge de rupture : > 110 228 psi (> 760 MPa)

Limite élastique : > 65 266 psi (> 450 MPa)
Allongement : > 30 %
Résilience : >70J a +68°F (20°C)

ANALYSE TYPE DU METAL DEPOSE (%)
C Mn Si Cr Fe Mo Nb Ni
<0.04 0.6 0.4 22.0 3.0 9.0 3.4 Rem

PARAMETRES DE SOUDAGE
Diametre : 4.0 mm (5/327) 3.2mm (1/8”) 2.5 mm (3/32%))
Ampérage : 90-120 A 70-100 A 50-70 A

POSITIONS DE SOUDAGE

Mg RS EXi

1G/PA 2F/PB 2G/PC 3G/PF 4G/PE Rev.: 15_03

Produits et techniques de soudage spécialisé. Pour assistance technique ou pour commander .

2204, 46¢ avenue
Lachine (Mtl),Québec

FSH WELDING Canada —intoassnusiina.c Canada WOT 273

www.fsh-welding.ca .
Membre de / Member of SELECTARC GROUP - FRANCE Tél : 514.631.7670

1.800.361.9097
Fax : 514.636.3339



