
   

DESCRIPTION 
Baguette fourré extrudée de zinc-aluminium contenant un décapant non corrosif pour le brasage 
tendre à basse température de l’aluminium et ses alliages les plus divers, de l’aluminium avec le 
cuivre et de l’aluminium avec l’acier inoxydable. 
  

CARACTÉRISTIQUES 
• Aucun autre décapant requis 
• Basse température de liaison 
• Application facile et rapide 
• Réduit les risques de déformations des pièces 
• Pas de nettoyage requis après brasage 
• Très haute fluidité et excellent mouillage  
 

APPLICATIONS TYPIQUES 
Assemblages hétérogènes. Échangeur de chaleur, climatiseurs, condenseurs en aluminium, 
raccordement de tuyauterie en aluminium, industrie de la réfrigération, radiateurs, etc. Non conçu 
pour les alliages d'aluminium-magnésium 
 

MODE D'EMPLOI 
Nettoyer la surface à braser en enlevant toute trace d’huile, de graisse ou de saleté.  Chauffer les 
pièces jusqu’à environ 460ºC (860ºF) et fondre la baguette fourrée au contact du joint à braser.  
Remplir le joint en gardant la flamme légèrement éloignée du métal de base.  
 

PARAMÈTRES DE BRASAGE 
Diamètre :    1.2 mm (.045’’)          1.6 mm (1/16’’)          3.2 mm (1/8’’) 
Température de liaison : 440 - 460ºC (824 - 860ºF) 
Type de flamme :   Légèrement carburante 
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              TBW Zinal 4                  ZINC - ALUMINIUM 

 FICHE TECHNIQUE 

Produits et techniques de soudage spécialisé.   Pour assistance technique ou pour commander : 

2 2 0 4 ,  4 6 e  a v e n u e  
Lac h in e  ( Mt l ) ,Q u éb ec  
C a n a d a     H 8 T  2 P 3  
 
T é l  :   5 1 4 . 6 3 1 . 7 6 7 0  
     1 . 8 0 0 . 3 6 1 . 9 0 9 7   

 

info@fsh-welding.ca 
www.fsh-welding.ca 


